
  เลขที่ 1188/7 หมูที่ 3 ตำบลสำโรงเหนือ อำเภอเมืองสมุทรปราการ จังหวัดสมุทรปราการ 10270

โทร : 02-757-2101-2   แฟกซ : 02-757-2103   E-Mail : goldmaxthai@gmail.com  ID-Line : @goldmax

บร�ษัท โกลดแมกซ เทคโนโลยี จำกัด

TECHNICAL DATA SHEET

GOLDMAX Acrylic Enamel

ผลิตจากอะคร�ลิคเรซ�่นแท 100% ชนิดกันดางและเกลือปูน และสวนผสมพ�กเมนทผงทองคุณภาพสูงชนิด

แผนแกวไวแสงเคลือบชั�นออกไซดสีทองนาโน ผานกระบวนการเผาที่อุณหภูมิกวา 900 OC จ�งมีความเสถียร 

และใหคาความสวาง สะทอนแสงสูงสุดใกลเคียงแผนทองคำเปลว จ�งเหมาะใชแทนการปดทอง ใชงานตกแตง

ภายในและภายนอก ที่ตองการคุณภาพความสวยงามสูงระดับพร�เมียม โดยเฉพาะงาน ผิวปูนปน,ลวดลาย 

ศาลา ,โบสถ ,ว�หาร ,เฟอรนิเจอร และของตกแตง ใชไดทั�ง พ��นผิวคอนกร�ต ,ไม ,เหล็ก และโลหะผสม

ใชเทคโนโลยีจากพ�กเมนทแผนแกวไวตอแสง จ�งใหคาการสะทอนแสงสูงใกลเคียงสีทองคำแทมากกวาสีทองทั�วไป

ซ�ง่ผลิตจากผงมุกไมกา และยังสามารถดึงแสงเขาหาตัวเองได จ�งใหความสวาง สะทอนความเปนโลหะไดแมในท่ีรม

หร�อแสงนอย เชนเดียวกับแผนทองคำเปลว

เนื้อสีทองเขมขันมากกวาสีทองตลาดทั�วไป 20-30% จ�งทาไดพ��นที่มากกวา

จบปญหาการลอกลอน รับประกันพลังการยึดเกาะ ติดแนนยาวนานกวา 10 ป

สีแหงไวจบงานงาย ไมนอนกนแข�ง ไมไหลยอย ลื่น ใชงานงายทั�งพน และการทาเนนลวดลาย

ผสมสำหรับทา  :  ผสมทินเนอร AS-01: 50% ตอปร�มาตรของสีทองคำ 100%

ผสมสำหรับพน :  ผสมทินเนอรอัตราสวนโดยปร�มาตรสีทอง 1 สวนตอทินเนอร 1.5 - 2 สวน

การผสมทินเนอร AS-01

การผสมสีรองพ��นอีพ็อกซ�่
และการเลือกใชน้ำยาเรงแข�ง

การเตร�ยมพ��นผิว

ขอแตกตางจากสียี่หออื่น

คุณสมบัติเดน

คุณสมบัติ

เทคนิคการพน

Updated 16/06/2020

พ��นผิว

คอนกร�ต

ทิ�งใหคอนกร�ตบมตัว และคายความช�้น

ประมาณ 28 วัน

ลางทำความสะอาดใหปราศจาก

คราบเกลือปูนและฝุนผง ทิ�งใหแหง

สีรองพ��นอีพ็อกซ�่ EP-901

สีรองพ��นอะคร�ลิคแหงเร�ว AP-20

1-2 เที่ยว

สีรองพ��นอีพ็อกซ�่ EP-901

สีรองพ��นเกาะโลหะ (Wash Primer)

สีรองพ��นอีพ็อกซ�่1K ชนิดแหงเร�ว 

1-2 เที่ยว

สีรองพ��นอีพ็อกซ�่ EP-901

สีรองพ��นอะคร�ลิคแหงเร�ว AP-20

1-2 เที่ยว

สีอะคร�ลิค

ไดมอนดโกลด

2-3 เที่ยว

สีอะคร�ลิค

ไดมอนดโกลด

2-3 เที่ยว

สีอะคร�ลิค

ไดมอนดโกลด

2-3 เที่ยว

ขัดผิวดวยกระดาษทรายหร�อเคร�่องขัดไฟฟา

กัดดวยกรดไฮโดรคลอร�ก 15% 

ลางน้ำใหสะอาดเช�ดดวยยาขจัด

คราบไขมัน ซ�ลิโคนออฟ หร�อทินเนอร 3A

ขัดผิวดวยกระดาษทราย หร�อเคร�่องขัด

ใหผิวสะอาด ฉีดลมเปาไลฝุนผงใหสะอาด

ทองเหลือง

เหล็ก

โลหะผสม

ไม

การเตร�ยมผิว ระบบสีรองพ��น ระบบสีทับหนา

Gold-Series 

กาถวยบนใชหัวปนพน ขนาด 1.3 - 1.5 mm. แรงดันลม 40 - 45 psi.

ปนพนสีชนิดปร�มาตรสูงแรงดันต่ำ (HVLP)  1.3-1.4 mm. แรงดันลม 25 - 30 psi.

พนแบบ 3 เที่ยว : ใหผสมสีทอง : ทินเนอร อัตราสวน 1 : 1.5 เทา

พนฉ่ำปานกลาง ทั�งสองเที่ยว เวนชวง 5-10 นาที ระหวางเที่ยว พักสีใหแหงชักเงา 2 - 3 ชม. 

แลวผสมสีทอง : ทินเนอร อัตราสวน 1 : 2 โดยปร�มาตร

พนฉ่ำสูง โดบปรับปร�มาณ สีใหออกนอยลง ควบคูกับการเพ��มแรงดันลมใหมากข�้น เปน 45-50 psi. 

เนื้อสีลื่นแปรงทางาย ใหพ��นที่มาก (30-40 ตรม./แกลลอน/เที่ยว) งานเร�ว ไมเหนียวฝดติดแปรงขณะซ�ล

หร�อทาซ้ำไปมา

ใหความสุขปลั�งเงางามยาวนานกวา เพราะผสมสารปองกันแสงแดดชนิดไฮบร�ด(UV Absorber and Light Stabiliser) 

และสารตานทานความรอนมากกวาเกรดทั�วไปถึงสองเทา ปองกันการเสื่อมสภาพ กรอบแตก ลอนของฟ�ลมสี 

ตอบสนองตอการเปลี่ยนแปลง

อุณหภูมิ และสภาวะอากาศภายนอกไดดียิ�งข�้น 

ผสมสารสรางฟ�ลมสีใบบัว ใหฟ�ลมสีแนนเร�ยบ ,เงามัน ,ไมจับฝุน และคราบน้ำ สามารถทำความสะอาดตัวเองได

;

;


