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UltraGlow-SL Photoluminescent Paint

(Solvent Free Self-leveling Epoxy System )

สีเร�องแสง UltraGlow-SL เปนสีเร�องแสงอีพ็อกซ�่ชนิดปรับระดับ ปราศจากตัวทำละลาย ผลิตจากสวนผสมพ�กเมนทเร�องแสงชนิด

สตรอมเทียม อลูมิเนต และอีพ็อกซ�่เรซ�่นเกรดพ�เศษ ใหคุณสมบัติดังนี้ 
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GOLDMAX-UltraGlow

ผลิตภัณฑ UltraGlow ใหคาเร�องแสงไดยาวนานมากกวา 12 ชั�วโมง* ในที่มือสนืท ประสิธิภาพของการเร�องแสง (ความสวางและระยะเวลาในการเร�อง)

ข�้นอยูกับความหนาของฟ�ลมสีเมื่อแหง ชนิดของแหลงแสง ระยะหางจากแหลงแสง และระยะเวลาในการผึ่งแสง

ผลิตภัณฑ UltaGlow ใหคาการเร�องแสงผานคามาตรฐาน JIS Z 9107 และ DIN 67510 Part1

คาความสวาง (LUMINANCE : mcd/m2**)

*   ระยะเวลาในการเร�องแสง นับระยะเวลาหลังออกจากการผึ่งแสงจนความเขมแสงลดลง เหลือ 0.32 mcd./m2

     (เปนความเขัมแสงที่สายตาคนสามารถสังเกตเห็นไดในหองมืดสนืท)

** ผลการวัดคาความเขัมของพ�กเมนทเร�องแสง หลังไดรับการฉายแสงดวยหลอดแสงชนิด D65 ที่ความสวาง 200 ลักซ

     เปนเวลา 20 นาทีตามมาตราฐาน DIN 67510 part1

คุณสมบัติทางเทคนิค

- สรางฟ�ลมสีที่มีความแข�งและเงามัน คลายพ��นผิวเซรามิก ใหความสวางในการเร�องแสงสูง

- ใหประสิทธิภาพการเร�องแสงสูงกวาสีเร�องแสงที่ผลิตจากสารเร�องแสงชนิดซ�งคซัลไฟลถึง 10 เทา

- เปนเกรดมาตรฐานในการใชงานเสนนำทางเร�องแสงเพ��อความปลอดภัยในที่มืด

- ฟ�ลมสีมีความคงทนตอสารเคมี  ทนตอการขูดข�ดขัดสี และรองรับงานจราจรหนักได เหมาะสำหรับงานภายใน

- ทนตอการเสียรูปจากความรอยและแรงบิด เมื่อเทียบกับสีชนิดอะคร�ลิค และ โพลียูร�เทน

- ไมมีสวนผสมของสารพ�ษและไมปลดปลอยัรังสี

- สวนผสมพ�กเมนและเรซ�นผานมาตรฐานความปลอดภัย EN71-part3, ASTM F963-07 และ ROHS

- การใชงาน เพ��อใหประสิทธิภาพการเร�องแสงสูงสุด

          ฟ�ลมสีเร�องแสงควรไดรับการผึ่ง แสงแดดอยางนอย 10 นาที หร�อ หลอดฟลูออเรสเซนท 30 นาที

          โดยมีระยะหางของชั�นสีจากแหลงแสงนอยกวา 2 เมตร

          ควรรองพ��นสีขาวใหทึบกลบปดพ��นผิวเดิมใหสนิทกอนการเคลือบสีเร�องแสง

          ควรเคลือบสีเร�องแสงใหไดความหนาอยางนอย 300-600 ไมครอน

          อัตราการใชงานประมาณ   0.5 กก./ตรม. ที่ความหนาฟ�ลมสีเมื่อแหงมากกวา 300 ไมครอน


